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ТРЕБОВАНИЯ

к качеству журнальной полиграфической продукции, отпечатанной на офсетных рулонных печатных машинах 
Состав требований к качеству продукции

Требования к качеству полиграфической продукции включают:

· Международные, государственные и отраслевые стандарты;

· Санитарно-гигиенические требования;

· Нормативы, установленные производителями оборудования.

Требования к качеству материалов

Материалы, применяемые для изготовления изданий, должны соответствовать требованиям действующих стандартов и технических условий полиграфической промышленности. Показатели качества импортных материалов не должны быть ниже требований, установленных в отечественных нормативных документах. 

Качество всех используемых материалов должно быть подтверждено сертификатами качества, гигиеническими сертификатами и сертификатами соответствия.

Соответствие качества материалов используемой технологии, возможностям оборудования и требованиям заказчика должно проверяться с помощью проведения тестов.

Качество печати

Общие требования

Тиражные оттиски должны соответствовать подписным листам (эталонам) по цветовому тону краски, характеру и размерам элементов изображения. 

На печатных листах за обрезным полем проставляются шкалы контроля печатного процесса,  метки фальцовки, обрезные метки.

На тиражных оттисках  не допускается:

наличие непропечатки; следов смазывания краски; тенения; выщипывания волокон бумаги; пятен; следов рук  и других загрязнений; разрывов бумаги, сморщенных, загнутых углов и кромок. 

На тиражных оттисках допустимо наличие отмарывания в случае, если параметр «total ink» изображения превышает максимальный показатель 300%. 

На тиражных оттисках допустимо (на основании внутренних инструкций и требований по качеству предприятия) наличие «марашек» (элементов бумажной пыли, отпечатанных через офсетную резину) на оттиске размером не более 1 мм в количестве 2-х  шт. на 0,35 м² печатного листа, и в том случае, если данный элемент не искажает текстовой информации или не расположен на лицах в фотографических участках изображения, а также на других значимых элементах изображения.

На тиражных оттисках допустимо наличие царапин не более одной на 0,35 м2  печатного листа размером по длине не более 4 мм. и ширине не более 0,1 мм., не искажающих текстовой информации или не расположенных на лицах в фотографических участках изображения, а также на других значимых элементах изображения.

Совмещение красок и точность фальцовки

Изображения на оттисках, отпечатанных цветными красками, должны быть совмещены. Допустимые отклонения совмещения должны быть не более 0,1 мм.  Отклонения в приводке красок на лицевой и оборотной стороне должно быть не более 0,2 мм. Отклонение при фальцовке продольного и поперечного фальцев и их косины от линии сгиба не должно быть более 1 мм.
Оптическая плотность красок

Тиражные оттиски по показателям оптической плотности красок должны соответствовать Денситометрическим нормам печатания ISO 12647-2 (2004) (Табл. 1). 

Таблица 1 

	Класс бумаги
	Плотность отражения сплошных красочных слоев

	
	Голубой
	Пурпурный
	Желтый
	Черный

	
	D
	+/-
	D
	+/-
	D
	+/-
	D
	+/-

	1
	1,55
	0,11
	1,50
	0,11
	1,45
	0,10
	1,85
	0,10

	2
	1,45
	0,09
	1,40
	0,09
	1,25
	0,09
	1,75
	0,09

	3
	1,43
	0,14
	1,33
	0,14
	1,26
	0,18
	1,75
	0,14

	4
	1,00
	0,10
	0,95
	0,10
	0,95
	0,11
	1,25
	0,10

	5
	1,00
	0,15
	0,95
	0,19
	0,90
	0,26
	1,20
	0,17


Классы бумаг:

1. Мелованная глянцевая без древесной массы (от 70 г/м2 и выше)

2. Мелованная матовая без древесной массы, 

3. Легкомелованная глянцевая без древесной массы (до 70 г/м2)

4. Немелованная (офсетная)

5. Немелованная (газетная, суперкаландрированная)

Качество готовой продукции

Издания (брошюры, журналы) скрепленные шитьем проволокой

Последовательность страниц в блоке должна соответствовать утвержденному макету.
Скобы должны располагаться на одинаковом расстоянии от краев блока. Допустимое смешение скоб от линии фальца ± 0.5 мм.
Допустимое совмещение по фальцу (на основании стандарта ISO 12647) в готовых тетрадях на бумагах массой до 90г/м2 ± 0,5 мм., на бумагах массой от 100 г/м2 и выше составляет 0,8 мм.

Обрезка блока должна соответствовать утвержденному макету. Точность соблюдения формата:

Недопустимы срезание края текста или иллюстрации на полосе ("зарезанные" текст или иллюстрации). 

Совмещение разворотных иллюстраций (на основании стандарта ISO 12647) ± 0,5 мм. при использовании на ролевой печати бумаги массой 100 г/м2 и выше допуск по совмещению разворотных иллюстраций составляет ± 0,8 мм.

Недопустимы некомплектность и непоследовательность элементов блока:, «чужие», перевернутые, перепутанные, лишние, недостающие тетради, вкладки.
Недопустимы переворот блока относительно обложки, "чужой" блок, разрыв обложки по сгибу; любое смещение блока за пределы обложки; механические повреждения: рваные и/или грязные страницы, обложка, дефекты, приводящие к выпадению элементов блока: не прошитые страницы, отсутствие скоб, незагнутые скобы.
Упаковка готовой продукции
· Страницы в издании размещаются согласно именам файлов.

· Недопустимы механические повреждения продукции: рваные и/или грязные страницы.

· Недопустимы некомплектность и непоследовательность элементов издания.

· В изданиях с вкладками недопустимо наличие вкладок, не принадлежащих заказчику, перевернутых, перепутанных, лишних вкладок. 

· Пачки должны быть плотно упакованы в полиэтиленовую пленку с обвязкой крест-накрест  полипропиленовой лентой.
· Пачки с готовой продукцией должны быть обернуты в крафт-бумагу и

       перевязаны  крест-накрест  полипропиленовой лентой.

· Пачки не должны самопроизвольно раскрываться. ПП-лента должна плотно охватывать пачку, не заминая при этом края издания.

· Недопустимо механическое повреждение продукции при упаковке и погрузке. 
Начальник производственного отдела                                                   /Духовный А.М./
