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Требования, предъявляемые к полуфабрикатам,
предоставляемым заказчиком

Издания (брошюры, журналы)

Под полуфабрикатами понимаются сфальцованные тетради и обложки.

Тетради:
1. Пачки должны быть ровно уложены на европоддоны и обтянуты пленкой.
2. На каждой паллете должен быть ярлык с указанием номера заказа, номера тетради и количества продукции в пачке (стандарт пачки, количество пачек, общее количество экземпляров).
3. В случае складирования на одну паллету разных наименований заказов (маленькие тиражи) необходимо отделить ряды пачек прокладочными листами.

4. Пачки полуфабрикатов должны состоять из одинакового количества тетрадей одного наименования, привертки должны быть ровно сложенными.

5. Тетради должны быть упакованы без смещения и деформации фальцев и краев продукции.

6. Полуфабрикаты не должны иметь брака по печати, механических повреждений, замятий, морщин.
7. Допустимое совмещение по фальцу (на основании стандарта ISO 12647) в готовых тетрадях на бумагах массой до 90г/м² ± 0,5мм., на бумагах массой от 100 г/м² и выше составляет 0,8мм.
8. Тетради должны быть отпечатаны на бумаге плотностью от 45 г/м² до 115 г/м²
9. Тетради должны иметь перфорацию в головке.
10. Тетради должны иметь правый (задний) шлейф (вторая половина тетради шире первой) размером 10±2мм. Не допускается наличие тетрадей одного издания с разной величиной шлейфа.
11. Тетради должны иметь правильную последовательность страниц.
12. На тетрадях должны быть установлены метки обрезного формата в головке и в хвосте издания в виде «усеченных» крестов длиной 6мм. Обрезные поля должны быть не менее 5мм с каждой стороны резки и не должны содержать технической информации (меток, шкал и т.п.)
13. Линейные размеры сфальцованных необрезанных тетрадей должны учитывать максимальную и минимальную величину трехсторонней обрезки. Максимальная величина трехсторонней обрезки составляет 50мм, минимальная – 5мм.

Обложки:
1. Обложки должны быть ровно уложены на европоддоны и обтянуты пленкой.

2. На каждой паллете должен быть ярлык с указанием номера заказа и количества продукта в пачке (стандарт пачки, количество пачек, общее количество экземпляров).

3. Обложки должны быть упакованы без смещения и деформации краев продукции.

4. В случае складирования на одну паллету разных наименований (маленькие тиражи) необходимо отделить ряды пачек прокладочными листами.

5. Полуфабрикаты не должны иметь брака по печати, механических повреждений, замятий, морщин.
6. Обложки должны быть отпечатаны на бумаге плотностью от 100 г/м². В случае применения бумаги массой более 180 г/м² обложки должны предварительно биговаться.

7. На обложках с припрессованной пленкой не допускается: отрыв и выступающие края пленки, пузырьки и складки.
8. На обложке должны быть установлены метки обрезного формата в головке и в хвосте издания в виде «усеченных» крестов длиной 6мм. Обрезное поле обложки в головке должно быть равно обрезному полю в головке в сфальцованной тетради.
9. Линейные размеры обложки должны учитывать максимальную и минимальную величину трехсторонней обрезки. Максимальная величина трехсторонней обрезки составляет 50мм, минимальная – 5мм.

10. Обложки должны иметь отметку «верного угла» в виде черты длинной 3 мм.
Издания (брошюры, журналы), принимаемые на упаковку в 

упаковочную бумагу или крафт.
1. Привертки изданий должны быть ровно уложены на европоддоны и обтянуты пленкой.

2. На каждой паллете должен быть талон с указанием номера заказа и количества продукта в пачке.

3. В случае складирования на одну паллету разных наименований изданий (маленькие тиражи) необходимо отделить ряды пачек прокладочными листами.

4. Привертки изданий должны состоять из одинакового количества  экземпляров одного наименования, должны быть ровно сложенными.

5. Привертки изданий должны быть упакованы без смещения и деформации краев продукции.

6. Издания не должны иметь брака по печати, механических повреждений, замятий, морщин.
Порядок проверки полуфабрикатов
1. Соответствие количества, поступивших полуфабрикатов заявленному количеству оценивается путем сложения указанного на всех сопроводительных ярлыках к европоддонам количества экземпляров издания. 
2. Количество экземпляров в пачке (привертке) оценивается путем пересчета экземпляров двух  пачек (приверток), взятых из разных мест с одного любого европоддона.
3. Внешние повреждения (смещения и деформации фальцев и краев продукции) оцениваются визуально путем осмотра каждого распакованного европоддона с торцов, а так же проверки одной из пачек (приверток), взятой с одного любого европоддона.

4. Качество изготовления тетрадей (фальцовка, перфорация, шлейф, поля сверх обрезного формата) оцениваюся с помощью измерительной линейки путем проверки трех экземпляров из двух разных пачек (приверток), взятой с одного любого европоддона.

5. Качество печати (марашки, непропечатка, отмарывание и т.д. и т.п.) не оценивается. 

             Начальник производственного отдела                                                   /Духовный А.М./

